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昆山超声振动时效机械
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振动焊接技术是在振动时效技术的基础上发展起来的，但振动焊接技术的作用明显优於振动
时效技术。振动时效技术是在构件焊好后使用的处理技术，只能对焊接残余应力起到降低和均化
作用。而振动焊接技术从焊接开始就起到细化晶粒的作用，接着在热状态下通过热塑性变形来调
整应变来降低残余应力。因此，可以说振动焊接从一开始就起到了防止焊接裂纹和减少变形的作
用。提高焊接质量是优於振动时效技术的很突出优点。做为振动焊接技术，它并不要求构件必须
达到共振状态，只要达到某一频率范围内且具有一定的振幅就可以，因此振动焊接技术可以在任
何构件上使用。特别是在大型结构件焊接修复时，振动焊接技术就可以完全实现，焊后不在使用
热时效处理。在这里说明的是“振动焊接技术”包括两个方面，即“焊接技术”与“振动焊接技
术”两个内容。“焊接技术”就是正常的焊接技术，而“振动焊接技术”就是在焊接过程中根据
不同的工件施加一种不同参数的机械振动。振动时效仪通过主机控制电机并调速，使工件处于共
振状态。昆山超声振动时效机械

对于那些无需改变组织状态、非加工硬化材料，振动时效完全可以取代热时效。此外，振动
时效可处理热时效不能处理的大型工件。一方面，振动时效可以看成是在周期性动应力作用下循
环应变的过程。由于金属晶体内存在有大量的位错，在循环应变下，位错克服阻力而运动，产生
滑移使晶体发生微观塑性变形，残余应力峰值下降，从而改变了工件原有的内应力场，工件内部
应力降低，并重新分布，在较低的应力水平下达到平衡。另一方面，振动时效以机械能的形式施
加给工件一定的振动能量，从而提高了构件内部晶体的动能，加快了畸变晶格恢复平衡位置的速
度，晶格排列趋于平衡，工件内部阻尼减小，内应力峰值降低，分布均化。昆山超声振动时效机
械振动时效提高机械疲劳寿命。

控制器一般由CPU板、控制板、外面硬件、显示板和打印机等组成。原有的控制器一般是通过
大量的电子元件之间的控制实现控制器的很基本的控制功能，全自动**系统型振动时效装置，将
这种控制改用计算机程序来代替，这样电子元件的个数减少2/3，同时在程序中编有一个振动时
效**系统，帮助使用者来确定各种时效参数。所以控制器是振动时效设备的心脏，它的主要功能
是控制激振器上的电动机按操作者得指令要求运转，并把测得的有关数据给予显示和打印，控制
器的技术指标意味着整体设备的水平。

振动时效设备这一技术原理，结合计算机控制技术，控制激振器的转速和偏心使工件发生共
振，让工件需时效部位产生一定幅度、一定周数的交变运动并吸收能量，以便让工件内部发生一
定的微观粘弹塑料性金属力学变化，在一定程度上降低和均化工件内部的残余应力，提高工件尺
寸稳定性及疲劳寿命等性能。其控制系统具有自动、手动振前扫频功能，得出构件本身固有频率，
并自动选择很佳亚共振峰进行时效处理，自动进行振后扫频和记录振动时效工艺数据、曲线，很
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后按国家标准（GB/T25712-2010）的参数曲线检测法，通过比较时效前后及过程中工件的有效固
有频率及其加速度等参数的变化来定性地判断时效效果。振动时效也可看作在周期动应力作用下
循环应变。

    振动时效一般多长时间全自动振动时效装置振动时效装置所用激振器功率振动时效装置
价格振动时效装置能自动停止吗微电脑振动时效装置振动时效厂家全自动振动时效装置测试视频
尺寸精度稳定性是根据定期对构件尺寸精度的测量来实现的。它包括两方面内容：一方面是观测
构件尺寸精度随时间而发生的变化量，与热时效或精度允差相比较；另一方面是要观察构件在静、
动荷载作用后的尺寸精度变化量，同样与传统工艺（热时效）相比，以鉴定振动时效工艺的可行
性。如果残余应力消除和均化的效果好，那么工件中残余应力的再分布的可能性和程度就比较小，
工件的尺寸精度稳定性就好。实践证明在保持工件尺寸精度稳定性方面振动时效技术比其它传统
的时效方法更显优势便携式振动时效系统技术参数转数范围：2000R/Min-10000R/Min；激振力调
整范围：0-50KN；电机额定功率：1200W；适宜处理工件重量：≤10吨稳速精度：±1R/Min；加速度
量程：；电机额定电流：12A；电机额定电压：100V；供电电源电压：交流220V±10%，50HZ±4%；
绝缘等级：E级；工作条件：环境温度：-10℃—+40℃；相对湿度：不大于80%（25℃）。 振动时
效仪采用锁相环控制原理构成的调速系统，可以满足振动时效工艺所要求的高精度调速系统。昆
山超声振动时效机械

数码振动时效设备技术可用于黑色金属材料，也可用于有色金属材料的构件或零部件之中。
昆山超声振动时效机械

振动时效具有如下特点：投资少。与热时效相比，它无需庞大的时效炉，可节省占地面积与
昂贵的设备投资。现代工业中的大型铸件与焊接件，如采用热时效消除应力则需建造大型时效炉，
不单造价昂贵、利用率低，而且炉内温度很难均匀，消除应力效果差。采用振动时效可以完全避
免这些问题。节约能源，降低成本。在工件的共振频率下进行时效处理，耗能极小。实践证明，
功率与0.25至1马力的机械式激振器可振动150吨以下的工件。故粗略计算其能源消耗单为热时效
的3~5%,成本单为热时效的8~10%。其它。振动时效操作简便，易于实现机械化自动化。可避免金
属零件在热时效过程中产生的翘曲变形、氧化、脱碳及硬度降低等缺陷。昆山超声振动时效机械

上海乐展电器有限公司致力于机械及行业设备，以科技创新实现***管理的追求。公司自创立
以来，投身于振动时效设备，超声冲击消除应力装置，振动消除应力装置，应力检测仪，是机械
及行业设备的主力军。上海乐展继续坚定不移地走高质量发展道路，既要实现基本面稳定增长，
又要聚焦关键领域，实现转型再突破。上海乐展始终关注自身，在风云变化的时代，对自身的建
设毫不懈怠，高度的专注与执着使上海乐展在行业的从容而自信。


